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Laserschweissen

Branche: Metallverarbeitende Industrie, Maschinenbau

Aufgabe
Es ist eine Universal-Laserschweissstation für verschiedenste Teile mit möglichst grosser Flexibilität und Ge-
nauigkeit für Prototypen bis Kleinserien herzustellen. Über einen bedienten und geschützten Einrichtplatz 
müssen der Anlage zwei Teile zur automatischen Schutzgas-Verschweissung zugeführt werden. Auf Vorrich-
tungen werden die Teile ausgerichtet und der Anlage zugeführt. Die Vorrichtung muss je nach zu verarbeiten-
der Baugruppe innert kürzester Zeit umgerüstet werden können. Die Schweissung verschiedener Formgebun-
gen muss möglich sein. 

Lösung
Ein Laserschweisskopf von Trumpf wird an einen Knickarmroboter angebaut. Die sechs Freiheitsgrade erlau-
ben einen kugelförmigen Arbeitsbereich, was ein beliebiges Anfahren von Raumpunkten und das Fahren auf 
3D-Bahnen ermöglicht. Der Roboter ist auf einem stabilen Untergestell montiert. Für das Bedienpersonal wird 
vorne ein Arbeitstisch angebaut. Bei diesem Handarbeitsplatz wird für die zu verarbeitenden Teile ein Rund-
schalttisch mit zwei Aufspann- und Positioniervorrichtungen installiert. Durch die Schutzumhausung und den 
Schleusenbetrieb ist die Bedienperson beim Einrichten der Teile vor gefährlicher Laserstrahlung geschützt. 
Mittels Kamerasystem wird der Schweissprozess überwacht. Das Ausrichtwerkzeug ist verstiftet und bildet ein 
Wechselteil, welches anhand der Typenvielfalt ausgetauscht werden kann. Zudem besteht die Möglichkeit, mit 
vier Werkstückaufnahmen auf dem Rundschalttisch die Produktivität zu erhöhen. 

Resultat
Ein ergonomischer Arbeitsplatz erleichtert den Vormontageprozess des Bedienpersonals. Durch die universel-
le und erweiterbare Spannvorrichtung mit positionierten und gekennzeichneten Ausrichtwerkzeugen konnte 
die Umrüstzeit auf ein Minimum reduziert werden. Der Einsatz des Roboters garantiert die hohe Präzision von 
± 0,02 mm Wiederholgenauigkeit. Mit der angedachten Erweiterung auf vier Werkstückaufnahmen kann die 
Produktivität gesteigert und mit einem automatischen Lade- und Entnahmehandling zur Erhöhung der Auto-
nomie nachgerüstet werden. 


